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Die Idee, die hinter dem …

patentierten „Verbindungs-System mit Toleranzausgleich“ steckt, ist ein System zu 
schaffen, welches die Effektivität bezüglich Befestigung, Montage, im laufenden 
Betrieb und Demontage auf ein Höchstmass stellt.

Wer kennt das nicht: 
das Produkt A wird bei Lieferant A gefertigt und ist aus Metall,
das Produkt B wird im eigenen Unternehmen oder bei Lieferant B in Auftrag gegeben 
und ist aus Kunststoff. Die Konstruktion hat die Verbindungspunkte von Produkt A und 
Produkt B mittels CAD, inklusive Toleranzen, genau festgelegt.
Bei der anschließenden Montage in der Fertigung oder Musterbau passt aber trotzdem 
nichts zusammen.

Hier kommen mehrere Faktoren hinzu, die eventuell nicht berücksichtigt wurden wie z.B.:
unterschiedliche Fertigungstoleranzen der verwendeten Materialien-
die Befestigung liegt auf einer Freiformfläche (Surface), genau Positionierung -
der Verbindung nahezu unmöglich
Fehler bei der Positionierung der Verbindungspunkte beim Produkt vom -
Lieferanten …

Hierbei fallen gegebenenfalls teure Nacharbeiten an und die Terminschiene wird 
ausgereizt oder kann im schlimmsten Fall nicht mehr eingehalten werden.

Bei dem „Verbindungs-System mit Toleranzausgleich“ sind Sie flexibel.
Das System besteht aus maximal 4 Teilen und in verschiedenen Ausführungen die Sie 
sich individuell zusammenstellen können, so dass bei der Befestigung kaum noch 
Wünsche offen bleiben. 
Grundkörper sind: „Käfig aussen“, „Käfig innen“, „Gleitkulisse mit Kugelpfanne“ und  
„Halter Kugel“. 

Auch haben Sie die Möglichkeit Teile direkt miteinander zu verbinden, dann würde das 
System aus 3 Teilen bestehen: „Käfig aussen“, „Käfig innen“ und „Gleitkulisse mit M6 
Gewindebolzen“ (für eine M6 Mutter) oder „Gleitkulisse mit Einschraubauge“ (z.B. für 
eine Blech-Schraube).

Das Prinzip der Funktion die dahinter steckt ist, das die „Gleitkulisse“ zwischen „Käfig 
aussen“ und „Käfig innen“ in einem Radius von ±3mm sich stufen- und richtungslos frei 
bewegen kann. 
Durch die Kugelschnappverbindung der „Gleitkulisse mit Kugelpfanne“ in Verbindung mit 
dem „Halter Kugel“ sind diese bis 18° umlaufend zueinander schwenkbar.

Zu diesem nicht zu unterschätzenden Vorteil kommen z.B. noch hinzu:
Kosteneinsparung bezüglich der Fertigungsgenauigkeit, denn je genauer -
umso teurer (meist quadrieren sich hierbei die Kosten)
Schneller Austausch der einzelnen Komponenten untereinander, mit der -
Sicherheit das diese nachher wieder zueinander/miteinander passen
keine Nacharbeiten notwendig und absolut wartungsfrei, auch bei unsauberen -
Einbauverhältnissen



Vorteile für Sie … 

- viele Variationsmöglichkeiten für eine schnelle, effektive und saubere 
Verbindung 

- sofort einsatzbereit, da keine Nacharbeiten notwendig 

- sehr hohe Effektivität bezüglich Befestigung, Montage, im laufenden Betrieb 
und Demontage 

- absolut wartungsfrei, kein Quietschen und Knarzen im laufenden Betrieb 

- Gewichtsersparnis - da komplett aus dem technischen Kunststoff POM 
gefertigt 

- ein stufen- und richtungsloser Toleranzausgleich (patent pending) in einem 
Radius von ±3mm in der „Standard Version“ bzw. ±6mm in der  „erweiterten 
Version“ möglich. 

- geringe Aussen- und Aufbaumasse im gebrauchsfertigem Zustand 

- durch die Kugelschnappverbindung im Zusammenbau ist das System 
umlaufend bis zu 18° zueinander schwenkbar 

- die Funktion des Toleranzausgleichs ist auch bei unsauberen 
Einbauverhältnissen gegenüber Schmutz, Staub, Metallspäne und ähnlichem  
gewährleistet 

- erfüllt die Flamm- und Brandschutzbedingungen nach UL94 HB 

- chemische Beständigkeit gegen fast alle Lösungsmittel, Kraftstoffe und 
starken Alkalien sowie gute Hydrolysebeständigkeit; hoher Widerstand gegen 
thermischen und oxidativen Abbau 

- thermischer Verwendungsbereich von -40°C bis +105°C 

- vertikale Zugkraft von 2.0Kg bis zu 3.0Kg je Verbindungs-System, in normaler 
Umgebung, möglich 

- ein schneller Austausch der einzelnen Komponenten des Systems unter 
einander ist gewährleistet, so dass diese nach dem Zusammenbau wieder 
zueinander/miteinander passen. 
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